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An adhesive tape useful for the self-forming of lacquer coatings, comprises a 
lacquer coated adhesive bonding section and a holding strip 
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Abstract of DE10123979 

Adhesive tapes comprise an adhesive section and a holding strip for residue-free and disturbance-free 
redetachable bonding which can be released by pulling/stretching in the adhesive bonding plane, and 
in which the bonding region is totally or pailially coated with a lacquer by a transfer process. An 
Independent claim is included for a process for preparation of the inventive tapes in which an adhesive 
tape, with a release coated carrier on the release coated side, is coated with a lacquer, and optionally 
dried and/or cured. The lacquer side is bonded to the bonding region of the adhesive tape, which can 
be released by pulling/stretching in the adhesive bonding plane. Finally the carrier is pulled off the 
laminate thus obtained, with transfer of the lacquer to the adhesive bonding region. 
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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Klebestreifen 

@ Kiebstreifen mit klebendem Bereich und Anfasser fur 
eine ruckstandsfrei und zerstorungsfrei wiederlosbare 
Verklebung, wobei der Klebestreifen ein solcher ist, der 
durcli Ziehen/Verst reckon in der Verklebungsebene losbar 
ist, dadurch gekennzeichnet, dass der klebende Bereich 
ganz oder teilweise mit einem Lack im Transferverfahren 
beschichtet ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifFt einen Klebestreifen fiir riick- 
standsfrei und zerslorungsfrei wiederlosbare Verklebungen 
durch ZiehenA/ersirecken in der Verklebungsebene sowie 5 
seine Herstellung und Verwcndung. 

[0002] Hochdehnbare elastisch oder plastisch unter Ver- 
streckung deformierende, einseilig oder beidseitig haftkleb- 
rige Selbstklebebander (Klebstoff-Folien), die durch Ziehen 
ini wesentiichen in Richtung ihrer Verklebungsebene riick- lO 
stands- und zerstorungsfrei wiederablosbar sind, sind be- 
kannt. Mil ihnen hergestellte Verklebungen bieten kraftvol- 
len halt und lassen sich doch spurlos wiederablosen, sei es 
mit nur gcringer Beschiidigung des Untergrundes oder der 
Fugeteile oder gar ohne. Beispielhafte Klebebander vorge- 15 
nannter Art sind in US 4,024,312. DE 33 31 016, 
DE42 22 g49, WO 92/11332, WO 92/11333, US 5,516,581 
und WO 95/06691 beschrieben. 

[0003] Eine haufige Konfektionierfonn entsprechender 
Produkte sind Selbstklebebandzuschnitte, zum Beispiel in 20 
Form rechleckiger Streifen, welche an einem Ende einen 
klebfreien Anfasserbereich besitzen (siehe DE 42 22 849, 
WO 92/11333 bzw. US 5^16,581). Der Anfasser dient als 
Griffflache furein spateres Wiederablosen des Klebebandes. 
Ini Handel sind seiche Produkte unter der Bezeichnung 25 
* tesa Power-Strips"® erhaltlich. 

[0004] Ein Nachteil der bisher bekannten und auch im 
Handel erhaltlichen derartigen Klebestreifen ist jedoch, dass 
diese so hingenommen und verwendet werden mOssen, wie 
sie voin Ilersteller ausgestaltet sind. Ein irgendwie selbst 30 
gestaltetes Produkt ist nicht vorgesehen und auch nicht ohne 
wei teres moglich. 

[0005] Aufgabe der Erfindung war es, hier Abhilfe zu 
schaffen, insbesondere einen derartigen Klebestreifen zu 
schaffen, der ohne groBen Aufwand und auch in einer fiir ei- 35 
nen Laien verstandlichen und nachvoUziehbaren Art und 
Wese frei gestaltet werden kann, insbesondere mit Mustem, 
Schrift, Farbsymbolcn oder Ahnlichcn vcrschcn werden 
kann. 

[0006] Gelost wird diese Aufgabe durch Klebestreifen, 40 
wie sie naher in den Anspriichen gekennzeichnet sind, auch 
hinsichtlich ihrer Herstellung und Verwendung. Um Wie- 
derholengen zu vermeiden, wird auf diese Anspriiche aus- 
driicklich Bezug genommen. 

[0007] ErfindungsgemaB lasst sich daiiiit ein Klebestrei- 45 
fen der beschriebenen Art in einer Weise gestalten, wie dies 
bisher nicht moglich war. IndividueUe Einzelstucke und 
auch Kleinserien lassen sich so herstellen, der Gestaltungs- 
freude sind keine Grenzen gesetzt. 

[0008] Als Klebestreifen, die erfindungsgemaB mit Lack 50 
beschichtet werden, eignen sich insbesondere die gemaB 
DE 33 31 016, insbesondere die dort im Beispiel beschrie- 
benen. Aber auch solche gemaB WO 92/11332, 
WO 92/11333 und weitere, einleitend zum Stand der Tech- 
nik beschriebene kommen in Betracht, insbesondere auch SS 
Ausgestaitungen gemaB DE44 28 587, vor allem mit spitz 
auslaufendem klebenden Bereich. 

[0009] Insbesondere wird also eine mit einer Release- 
Lack-Beschichtung versehene Folic mit entweder be- 
schreibbaren, nachleuchtendem oder auch farbigen Lack 60 
versehen. Mit der einen PSA-Seite des Kleberstreifens kann 
man nun den "kreativen" Lack iibertragen und kommt somit 
zu einem selbstkreierten stripbaren Produkt. 

Beispiel 65 

[0010] Eine 28 pm starke Polypropylenfolie (Firma RA- 
DICI) wurde einseitig mit einem lOsemitielhaltigen Trenn- 
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mittel auf Basis langkettiger Kohlenwasserstoffe behandelt. 
Trennkrafte: 50 cN/cm 

[0011] Um einen beschreibbaren Klebestreifen zu erhal- 
ten, beschichtet, man die mit Release-Lack versehene Fo- 
lienseite mil einem farbigen Lack, Swing Color, der Firma 
BAHAG AG, Mannheim, 30 g/m\ 

[0012] Nach dem Trocknen wird ein Klebestreifen gemaB 
Beispiel aus DE 33 31 016 auf den Lack geklebt. Durch Ab- 
Ziehen uberiragt man eine exakt begrenzte, sehr glatte und 
gut beschreibbare Lackschicht auf den Klebestreifen. 
[0013] Das Gleiche kann man auch mit einer nachleuch- 
tenden Swing Color-Farbe machen und erhalt dann sehr at- 
txaktive Produkte, wobei der Nachleucht-Effekt durch die 
weiBe Farbe z. B. der Poster- bzw. Powerstrips (Beiersdorf 
AG) noch verstarkt wird. 

[0014] Vorteilhaft verwendet man die im Handel erhaltli- 
chen tesa Power Strips oder tesa Poster Strips, deren Dimen- 
sionen und Ausgestaltung hinsichtlich Form, Anfasser und 
Klebkraften/Zugkraften besonders geeignet sind. 

Patentanspruche 

1. Klebestreifen mit klebendem Bereich und Anfasser 
fur eine rucksrand.t;frei und Terstorungsfrei wiederlos- 
bare Verklebung, wobei der Klebestreifen ein solcher 
ist, der durch Ziehen/Verstrecken in der Verklebungs- 
ebene losbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass der 
kiebende Bereich ganz oder teilweise mit einem Lack 
im Transferverfahren beschichtet ist. 

2. Klebstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Lack beschreibbarer, nachleuchten- 
der und/oder farbiger Lack ist. 

3. Klebstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass Lack auf einer der beiden Seiten des 
Klebestreifens beschichtet ist. 

4. Klebstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass er beidseitig klebend ausgestaltet ist, mit 
klcbcndcn Bcrcichcn auf bcidcn Scitcn, wobei der 
Lack sich nur auf der einen Seite befindet. 

5. Klebstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Klebstreifen aus einem hochver- 
streckbaren, elastisch oder plasdsch unter Dehnung 
verformbaren Material, ggf. mit einem zwischentrager, 
insbesondere mit einem Folien- oder Schaumstoff- 
Zwischenlrager besteht. 

6. Klebesteifen nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Adhasion geringer ist als die Koha- 
sion, das Haftvermogen beim Dehnen weitgehend ver- 
schwindet, und das Verhaltnis von Abzugskraft zu 
ReiBlast mindestens 1 : 1,5 ist. 

7. Klebesureifen nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Klebestreifen ein solcher auf Basis 
von thermoplasUschem Kautschuk und klebrigmachen- 
den harzen ist, mit hoher Elasdzitat und geringer Plasd- 
zitat. 

8. Klebesureifen nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Klebestreifen einen Zwischentrager 
mit beidseitig aufgetragener Acrylatkleberbeschich- 
tung aufweist. 

9. Klebestreifen nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Lack in einer Menge von 
10 60 g/m^, insbesondere 20 40 g/m^ beschichtet ist. 

10. Verfahren zur Herstellung eines Klebebandes nach 
einem der Anspriiche 1-9, dadurch gekennzeichnet, 
dass man einen mit einem Release beschichteten Hilfs- 
trager auf der Release beschichteten Seite mit einem 
Lack beschichtet, ggf. trocknet und/oder hartet, mit der 
Lack-Seite auf den klebenden Bereich eines Kiebe- 
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sireifens klebl, der durch Ziehen/Versirecken in der 
Verklebungsebene losbar ist, anschlieBend den Hilfs- 
irager von deni so hergesiellien Laiiiinal abzieht und so 
den lack auf den klebenden Bereich des Klebesireifens 
ubenragl. 5 

11. Verfaiiren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass man die Lack-Beschichiung frei gestal- 
leL, insbesondere beschriflbar. nachleuchiend, farbig 
und/oder in der Darsiellung als Schrifu Muster oder 
dergleichen. lO 

12. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichneu dass man als Hilfstrager eine Folic einseizu 
mil Release beschichteu so dass die Trennkrafi 
20-80 cN/cni, insbesondere 40-60 cN/cni betragt. 

13. Verwendung eines Klebestreifens nach einem der 15 
Anspriiche 1-9 zuni Selbstgesialten der Lackbeschich- 
lung. 

14. Verwendung eines Klebestreifens nach Anspruch 
13, dadurch gekennzeichnei, dass dieser nach einem 
Verfahren der Anspriiche 10-12 heiTgesielll ist. 20 
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